      Prefeitura do Município de Mafra 
ESTADO DE SANTA CATARINA
  Praça Desembargador Flávio Tavares, 12 – Centro - Fone: (47)3641-4000
  CNPJ: 83.102.509/0001-72 - www.mafra.sc.gov.br
TERMO DE ADJUDICAÇÃO DE PROCESSO LICITATÓRIO


Com base na lei 8.666/93, alterada pela lei 8.883/94, torna-se público o resultado referente a licitação abaixo mencionada:

Objeto da Licitação: Aquisição de móveis e divisórias destinados aos departamentos da Prefeitura Municipal de Mafra.

Pregão número: 001/2016  Processo número: 004/2016

Data de Julgamento das Propostas: 05/02/2016

Data da Adjudicação: 05/02/2016

Fornecedores e itens declarados Adjudicados:


1128 - Papelaria Copiatic ltda - me (01.795.373/0001-69)
	Lote
	Item
	Material/Serviço
	Unid. medida
	Quantidade
	Valor unitário (R$)
	Valor total (R$)

	1
	1
	51445 - ARQUIVO 04 GAVETAS -  COR WENGUE COM PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura
ARQUIVO 04 GAVETAS -  COR WENGUE COM PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Corpo e frente do arquivo em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces. Acabamento dos bordos em fita de PVC de 1 mm com acabamento texturizado na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Painel de fundo confeccionado em fibra de madeira de 6mm de espessura revestida em ambas as faces em laminado melamínico texturizado. A união do tampo, lateral e base deverão ser feitas por meio de sistema minifx e cavilhas. Gavetas internas em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces, com acabamento de bordos em fita de PVC de 1mm na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema Hot Melt. Arcos para suporte pasta suspensa em aço ¼ com acabamento pintura híbrida branco liso. Possui corrediças apoiadas de 450mm com roldanas de nylon para sustentação das gavetas ao corpo do arquivo. Chaveamento simultâneo com aplicação frontal, travamento lateral das gavetas, composto por chave com capa plástica dupla face, rotação de 180º escamoteável.  Puxadores tipo alça de 96mm em polipropileno na cor prata. Arquivo possui rodapé em MDP com sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon.  – Medidas: 0,47 x 0,55 x 1,30 
W3
	Un
	24
	 630,68
	 15.136,32

	1
	2
	51446 - BALCÃO BAIXO DUPLO + VÃO COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, laterais e prateleiras em MDP de 18mm 
BALCÃO BAIXO DUPLO + VÃO COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, laterais e prateleiras em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Portas em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces, dispostas nas extremidades do móvel, criando assim um vão no centro. Acabamento dos bordos do móvel em fita de PVC de 1 mm com acabamento texturizado na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Painel de fundo confeccionado em fibra de madeira de 6mm de espessura revestida em ambas as faces em laminado melamínico texturizado. A união do tampo, lateral e base deverão ser feitas por meio de sistema minifx e cavilhas. A portas deverão possuir dobradiças tipo caneco 35 mm com abertura de 95º. Fechadura tipo  lingüeta de 22 mm. Puxadores tipo alça de 96 mm em polipropileno na cor prata.  Balcão com 1 prateleira regulável por vão apoiadas sob pinos de PVC. Rodapé em madeira com sapata niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon.    Medidas: 1,36 x 0,40 x 0,75 
W3
	Un
	53
	 558,42
	 29.596,26

	1
	3
	51447 - BALCÃO MÉDIO DUPLO + VÃO COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, lateiras e prateleiras em MDP de 18mm de espessura.
BALCÃO MÉDIO DUPLO + VÃO COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, lateiras e prateleiras em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. O Tampo deverá possuir profundidade de 600mm. Portas em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces, dispostas nas extremidades do móvel, criando assim um vão no centro. Acabamento dos bordos do móvel em fita de PVC de 1 mm com acabamento texturizado na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Painel de fundo confeccionado em fibra de madeira de 6mm de espessura revestida em ambas as faces em laminado melamínico texturizado. A união do tampo, lateral e base deverão ser feitas por meio de sistema minifx e cavilhas. Portas deverão possuir dobradiças tipo caneco 35 mm com abertura de 95º. Fechadura tipo  lingüeta de 22 mm. Puxadores tipo alça de 96 mm em polipropileno na cor prata.  Balcão com 2 prateleiras reguláveis por vão apoiadas sob pinos de PVC. Rodapé em madeira com sapata niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon.  – Medidas: 1,36 x 0,45 x 1,10 
W3
	Un
	3
	 592,44
	 1.777,32

	1
	4
	51448 - GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS E 01 GAVETÃO – COR WENGUE COM PRATA  TAMPO do gaveteiro em MDP de 18mm de espessura
GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS E 01 GAVETÃO – COR WENGUE COM PRATA  TAMPO do gaveteiro em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Corpo e frente do gaveteiro em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces. Acabamento dos bordos em fita de PVC de 1 mm com acabamento texturizado na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Painel de fundo confeccionado em fibra de madeira de 6mm de espessura revestida em ambas as faces em laminado melamínico texturizado. A união do tampo, lateral e base deverão ser feitas por meio de sistema minifix e cavilhas. Gavetas em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces, com acabamento de bordos em fita de PVC de 1mm na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema Hot Melt. Gavetão inferior deverá possuir arco para suporte pasta suspensa em aço ¼ com acabamento pintura híbrida branco liso. Possui corrediças apoiadas de 450mm com roldanas de nylon para sustentação das gavetas ao corpo do gaveteiro. Chaveamento simultâneo com aplicação frontal, travamento lateral das gavetas, composto por chave com capa plástica dupla face, rotação de 180º escamoteável. Puxadores tipo alça de 96mm em polipropileno na cor prata. Gaveteiro possui rodízios duplos de 55mm com giro de 360º.  – Medidas: 0,47 x 0,55 x 1,30 
W3
	Un
	92
	 438,42
	 40.334,64

	1
	5
	51449 - BALCÃO MÉDIO 02 PORTAS –  COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, lateiras e prateleiras em MDP de 18mm de espessura.
BALCÃO MÉDIO 02 PORTAS –  COR WENGUE COM PRATA  Tampo, base, lateiras e prateleiras em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. O Tampo deverá possuir profundidade de 600mm. Portas em MDP de 15mm de espessura, revestido em laminado melamínico texturizado em ambas as faces. Acabamento dos bordos do móvel em fita de PVC de 1 mm com acabamento texturizado na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Painel de fundo confeccionado em fibra de madeira de 6mm de espessura revestida em ambas as faces em laminado melamínico texturizado. A união do tampo, lateral e base deverão ser feitas por meio de sistema minifx e cavilhas. Portas deverão possuir dobradiças tipo caneco 35 mm com abertura de 95º. Fechadura tipo  lingüeta de 22 mm. Puxadores tipo alça de 96 mm em polipropileno na cor prata. Balcão com 2 prateleiras reguláveis apoiadas sob pinos de PVC. Rodapé em madeira com sapata niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon.  – Medidas: 0,80 x 0,45 x 1,10 
W3
	Un
	5
	 474,33
	 2.371,65

	1
	6
	51450 - MESA DE REUNIÃO RETANGULAR – COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura
MESA DE REUNIÃO RETANGULAR – COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor para as bordas frontais, e para as bordas laterais em fita de PVC de 1 mm de espessura  coladas pelo sistema hot melt. Painel confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estrutura da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas. O corpo da estrutura é confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  – Medidas: 2,70 x 1,00 x 0,75 
W3
	Un
	1
	 594,10
	 594,10

	1
	7
	51451 - MESA DE REUNIÃO RETANGULAR  TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESA DE REUNIÃO RETANGULAR  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor para as bordas frontais, e para as bordas laterais em fita de PVC de 1 mm de espessura  coladas pelo sistema hot melt. Painel confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estrutura da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas. O corpo da estrutura é confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  – Medidas: 2,0 X 0,90 X 0,75 
W3
	Un
	2
	 593,14
	 1.186,28

	1
	8
	51452 - MESA  DE REUNIÃO RETANGULAR  - COR WENGUE COM PÉS PRATA   TAMPO em MDP de 25mm de espessura.
MESA  DE REUNIÃO RETANGULAR  - COR WENGUE COM PÉS PRATA   TAMPO em MDP de 25mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado em ambas as faces, com 0,2mm de espessura. Bordas longitudinais com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, refiladas, com arestas arredondadas de raio 2,5mm, tampo fixado a estrutura por parafusos M6x12 e bucha metálica. PAINEL em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado com 0,2mm de espessura em ambas as faces, borda inferior com acabamento de poliestireno 2mm de espessura; fixados aos pés através de parafusos atarraxantes. O painel possui largura mínima de 380mm. ESTRUTURA EM AÇO constituída na parte inferior por tubo 29x58x1,20mm com 700mm de comprimento. Extremidade superior da estrutura constituída por barra chata de ¼” de espessura comprimento de 700mm e largura de 38mm. O corpo da estrutura é confeccionado em chapa de aço de 1,2mm de espessura dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único com 260mm de largura, uma espessura de 38mm e uma altura de 669mm. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, com largura de 140mm, recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Possui sapatas niveladoras com base em nylon injetado com diâmetro de 50mm e altura de 13mm com barra roscada 5/16” para fixação em bucha de nylon com rosca metálica interna, embutida na base do quadro estrutural -Medidas : 2,00 X 1,0 X 0,75 
W3
	Un
	3
	 891,02
	 2.673,06

	1
	9
	51453 - MESA REUNIÃO REDONDA - COR WENGUE COM PÉS PRATA     TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESA REUNIÃO REDONDA - COR WENGUE COM PÉS PRATA     TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento do bordo do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor do laminado coladas pelo sistema hot melt.. Estrutura da mesa em aço confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, de forma tal que desmontado se apresente em duas peças e que ao encaixar formem uma base de 4 patas, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. A estrutura metálica em aço receberá acabamento em pintura com tinta epóxi pelo sistema eletrostático curado em estufa com tratamento químico antiferruginoso.  Medidas : – 1,20 x 0,75 
W3
	Un
	4
	 409,13
	 1.636,52

	1
	10
	51454 - MESAS DELTA -  COR WENGUE COM PÉS PRATA   TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESAS DELTA -  COR WENGUE COM PÉS PRATA   TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor coladas pelo sistema hot melt. Painéis confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estruturas de apoio da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas e estrutura vertical confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Corpo vertical em chapa de aço dobrada e estampada com calha passa-fio de 60mm de diâmetro com tampa plástica. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  Medidas :1,20 x 1,40 
W3
	Un
	38
	 562,20
	 21.363,60

	1
	11
	51455 - MESAS DELTA –  COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESAS DELTA –  COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor coladas pelo sistema hot melt. Painéis confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estruturas de apoio da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas e estrutura vertical confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Corpo vertical em chapa de aço dobrada e estampada com calha passa-fio de 60mm de diâmetro com tampa plástica. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  Medidas : 1,40 x 1,20 
W3
	Un
	44
	 562,20
	 24.736,80

	1
	12
	51456 - MESAS DELTA –   COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESAS DELTA –   COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor coladas pelo sistema hot melt. Painéis confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estruturas de apoio da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas e estrutura vertical confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Corpo vertical em chapa de aço dobrada e estampada com calha passa-fio de 60mm de diâmetro com tampa plástica. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada. Medidas : 1,80 X1,40 
W3
	Un
	6
	 656,69
	 3.940,14

	1
	13
	51457 - MESAS DELTA -  COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESAS DELTA -  COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor coladas pelo sistema hot melt. Painéis confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estruturas de apoio da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas e estrutura vertical confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Corpo vertical em chapa de aço dobrada e estampada com calha passa-fio de 60mm de diâmetro com tampa plástica. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  Medidas :1,60 x 1,40 
W3
	Un
	1
	 676,53
	 676,53

	1
	14
	51458 - MESAS DELTA – COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 25mm de espessura.
MESAS DELTA – COR WENGUE COM PÉS PRATA  TAMPO em MDP de 25mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado em ambas as faces que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Bordas frontal de contato com o usuário com acabamento em fita de PVC de 3mm de espessura, refiladas, com arestas arredondadas de raio 2,5mm e e demais bordas em fita de PVC 2mm de espessura, acabamento texturizado, colada ao substrato de madeira pelo processo “hot melt”, fixados a estrutura por parafusos M6x12 e bucha metálica. PAINEL em MDP de 18mm de espessura, revestido em melamina baixa pressão em ambas as faces, borda inferior com acabamento de poliestireno 2mm de espessura; fixados aos pés através de parafusos atarraxantes. O painel possui largura mínima de 380mm. ESTRUTURA EM AÇO constituída na parte inferior por tubo 29x58x1,20mm com 540mm de comprimento. Extremidade superior da estrutura constituída por barra chata de ¼” de espessura com comprimento de 450mm e largura de 38mm. O corpo da estrutura é confeccionado em chapa de aço de 1,2mm dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único com 260mm de largura, uma espessura de 38mm e uma altura de 669mm. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, com largura de 140mm. O corpo da estrutura possui saída para o lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para a fiação. Possui sapatas niveladoras com base em nylon injetado com diâmetro de 50mm e altura de 13mm com barra roscada 5/16” para fixação em bucha de nylon com rosca metálica interna, embutida na base do quadro estrutural. Pé de Canto, Torre vertical confeccionada em chapa de aço SAE 1006 a 1008 de 1,2mm de espessura, em forma de triângulo regular, com tampa destacável, fixada por meio de dispositivo metálico de pressão. Recorte tipo canoa na parte superior e inferior para possibilitar a passagem de fiação elétrica/lógica/telefônica, possui sapatas niveladoras com base em nylon injetado com diâmetro de 50mm e altura de 13mm com barra roscada 5/16” para fixação em bucha de nylon com rosca metálica interna, embutida na base da torre vertical.  Medidas:1,80 x 1,60 
W3
	Un
	1
	 1.046,17
	 1.046,17

	1
	15
	51459 - MESAS RETANGULARES – COR WENGUE COM PÉS PRATA    TAMPO em MDP de 18mm de espessura.
MESAS RETANGULARES – COR WENGUE COM PÉS PRATA    TAMPO em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento dos bordos do tampo em fita de PVC de 2 mm de espessura na mesma cor coladas pelo sistema hot melt. Painéis confeccionados em MDP de 15 mm com revestimento em laminado melamínico de baixa pressão texturizado em ambas as faces. Estruturas de apoio da mesa confeccionada por tubo 30x40 na parte inferior e tubo 20x30 na parte superior, com acabamento das bordas com ponteiras plásticas, estrutura vertical confeccionado em chapa de aço dobrada e estampada de forma tal que forme um corpo único. Permite a passagem de fiação elétrica, lógica e telefônica, por meio de calha com almofada de saque frontal estampada, possui recorte tipo canoa no lado interno da estrutura, tanto na parte superior, quanto inferior para passagem da fiação. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon. Toda a estrutura em pintura epóxi-pó texturizada.  Medidas:1,20 x0,60 x 0,75 
W3
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	 381,73
	 1.526,92
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	51460 - PAINÉIS DIVISÓRIOS –1,20    -  COR WENGUE  Painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura.
PAINÉIS DIVISÓRIOS –1,20    -  COR WENGUE  Painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento das bordas em fita de PVC de 2 mm, na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Mão francesa para travamento e sustentação dos painéis as laterais dos tampos das mesas.  Medidas : 1,20 x 0,40 x 0,018 
W3
	Un
	32
	 106,13
	 3.396,16
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	51461 - PAINÉIS DIVISÓRIOS – COR WENGUE Painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura.
PAINÉIS DIVISÓRIOS – COR WENGUE Painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento das bordas em fita de PVC de 2 mm, na mesma cor do laminado, coladas pelo sistema hot melt. Mão francesa para travamento e sustentação dos painéis as laterais dos tampos das mesas.  Medidas : 1,4 x 0,40 x0,018 
W3
	Un
	41
	 114,33
	 4.687,53
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	51462 - BAIAS DE ATENDIMENTO –  COR WENGUE COM  PRATA  TAMPO e painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura.
BAIAS DE ATENDIMENTO –  COR WENGUE COM  PRATA  TAMPO e painéis confeccionados em MDP de 18mm de espessura, revestido em laminado melamínico baixa pressão texturizado que por efeito de prensagem a quente, faz o filme se fundir à madeira aglomerada, formando com ela um corpo único e inseparável. Acabamento das bordas frontais em fita de PVC de 2 mm na mesma cor da superfície, demais bordas com acabamento em fita de PVC de 1 mm de espessura, texturizado, coladas pelo processo Hot melt. Passa-fio de 60mm de diâmetro com tampa plástica posicionado em uma das extremidades do tampo. Montagem da estrutura por meio de sistema minifix e cavilhas. Possui sapatas niveladoras 1/4”x3/4” com base em nylon.   Medidas :1,20 x 1,20 x 0,70 
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	 7.844,34
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	51463 - ESTANTE DE AÇO 6 PRATELEIRAS  COR BRANCA  Descritivo: Estantes com medidas aproximadas (AxLxP) 1980x925x450mm.
ESTANTE DE AÇO 6 PRATELEIRAS  COR BRANCA  Descritivo: Estantes com medidas aproximadas (AxLxP) 1980x925x450mm Todos os componentes da estante (prateleiras, colunas e reforços) devem ser confeccionados em chapas de aço SAE 1008 a 1012. A estante deve constituir de 4 colunas com seção em L, espessura de 1,90 mm (#14), abas de 30 mm perfuradas em passo de 50 mm para ajuste de altura das prateleiras. Laterais com 4 reforços em forma de X (2 de ada lado), com espessura de 1,5 mm (#16), com bordas fixadas às colunas por parafusos e porcas, 6 prateleiras removíveis que possibilitem a regulagem de altura, com espessura de 0,75 mm (#22), reforço em formato de ômega unido por solda ponto na parte inferior central no sentido horizontal de cada prateleira, a parte frontal e posterior de cada prateleira deverá conter 3 dobras para proporcionar maior resistência e menor risco de acidentes, minimizando as arestas cortantes. As prateleiras serão unidas às colunas através de 8 parafusos sextavados com porcas. As sapatas devem ser constituídas em aço e dispostas individualmente na extremidade inferior de cada coluna, evitando o contato direto do móvel com o piso. Sistema de tratamento anti-ferruginoso por meio de túneis a spray, recebendo camada de proteção fosfática, linha spray com desengraxe e fosfatização em fosfato de ferro quente, enxágue em temperatura ambiente e posterior aplicação de passivador inorgânico, o que lhe garante camadas de fosfato distribuídas de maneira uniforme sobre o aço e maior resistência a intempéries .O Processo de pintura, no sistema eletrostático a pó, deve ocorrer em equipamentos que garantam a homogeneidade da pintura e camada mínima de 60 mícrons. A tinta utilizada deve ser do tipo híbrida (epóxi-poliéster) na cor Cinza Cristal e acabamento texturizado, a polimerização de ocorrer em estufas com a peça alcançando mínimo de 200º C por um período de 10 minutos ou mais, garantindo assim a polimerização total do filme, garantindo maior aderência e resistência ao desgaste. 
W3
	Un
	65
	 460,16
	 29.910,40
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	51464 - POLTRONA GIRATÓRIA DIRETOR CORINO PRETO COM CUSTURA   
POLTRONA GIRATÓRIA DIRETOR CORINO PRETO COM CUSTURA   Poltrona giratória, espaldar médio, padrão diretor, com assento e encosto independentes, porém de formato monobloco, com assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no mínimo 15 mm de espessura. Tal estrutural é provido de furação para acoplamento da estrutura (base), na porção do assento, com medida de furos de 160 x 200. Por meio de adesivo de contato à base de uréia e formol, ao estrutural supra especificado, são fixadas duas almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexível injetada (moldada), com densidade de 50 +/-5 kg/m3. Dimensões mínimas da espuma de assento: largura de superfície: 530 mm x 485 mm de profundidade da superfície e 78 mm de espessura, dimensões mínimas da espuma de encosto: largura 530 mm x 540 mm extensão vertical e 70 mm de espessura da espuma. Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, há faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em relação à área frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilização de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilização de costuras. Mecanismo para reclinação de assento e encosto do tipo sincronizado, permitindo angulação de assento e encosto na proporção de 2:1 (para cada dois graus no encosto, o assento reclina um grau), com subplataforma manufaturada em liga de alumínio injetada em alta pressão, com posterior aplicação de pintura epóxi pó na cor preta, com plataforma para fixação do assento em chapa de aço carbono com espessura mínima de 4 mm, apresentando furações híbridas para ancoragem do assento. Possui ponto de articulação deslocado para frente em relação ao eixo de rotação da poltrona, apresentando reclinação do tipo excêntrica (excêntrico e sincronizado). Acionamento do pistão a gás para ajuste milimétrico da altura da superfície do assento por meio de alavanca independente, com manípulo ergonômico injetado em polipropileno copolímero, sito ao lado direito do usuário, acionamento do movimento de reclinação sincronizada de assento e encosto por meio de alavanca independente, com manípulo ergonômico injetado em polipropileno copolímero, localizada do lado esquerdo do usuário, com possibilidade de travamento do movimento de reclinação em 04 pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema anti-impacto para encosto e provido de manípulo frontal injetado em termoplástico para ajuste do coeficiente elástico da mola de reclínio, permitindo várias tensões diferentes para o movimento de reclinação sincronizada, possibilitando desse modo, a utilização do produto por usuários de biótipos distintos. Ajuste de altura do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistão a gás com curso de 80 mm e diâmetro do curso de 28 mm. Base de cinco patas injetada em liga alumínio, com acabamento polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06. Para cada pata da base supra especificada, em sua terminação, acoplar-se-á um rodízio de duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco, apresentando distância mínima entre o ponto de apoio da roda e o eixo de giro do rodízio de 18 mm, no mínimo, além de 7,0 mm para largura mínima da superfície de rolamento, bem como 1,5 mm para raios mínimos, interno e externo. Tais rodízios apresentam distância entre rodas entre 15 e 22 mm, são manufaturados em termoplásticos de alto desempenho, com pino de alojamento à base cilíndrico, produzido em aço ABNT 1010/1020 zincado, com 11 mm de diâmetro no mínimo e anel metálico para fixação à base sem a utilização de buchas plásticas com diâmetro de roda de, no mínimo, 49 mm. Par de braços fixos, manufaturados em alumínio fundid
COPIATIC
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	51465 - CADEIRA MODELO MÉDIA OPERACIONAL GIRATORIA  COR TECIDO  PRETA 
CADEIRA MODELO MÉDIA OPERACIONAL GIRATORIA  COR TECIDO  PRETA . ASSENTO  1.1 ESPUMA DO ASSENTO Assento manufaturado a partir de espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com característica de pouca ou nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância postural e borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, em consonância com disposto  da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura e profundidade de superfície entre 460 e 480 mm, além espessura média predominante da espuma de: 40 mm.  1.2 COMPENSADO ESTRUTURAL DO ASSENTO Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, à partir de madeiras oriundas de manejos sustentáveis, apresentando lâminas com espessura máxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12 mm.  1.3 CONTRA CAPA DO ASSENTO Contra capa injetada em polipropileno copolímero para assento, com espessura mínima predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que formam os cantos da peça, apresentando 04 orifícios guias com pinos de encaixe por pressão, para fixação da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeção em cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porção traseira, um acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injeção, com abertura horizontal, no plano transversal, mínima de 140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que são de 5 mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira.  2. ENCOSTO  2.1 ESPUMA DO ENCOSTO Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgânico, manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio da região lombar do usuário em consonância com disposto da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no mínimo, 400 mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas características de anatomia, a espuma deverá apresentar as mesmas características físicas e mecânicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais do encosto: Largura entre 380 e 400 mm Extensão vertical: entre 340 e 360 mm Espessura mínima predominante: 35 mm  2.2 ESTRUTURAL DO ENCOSTO Encosto estruturado em peça injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressão.  2.3 CONTRA CAPA DO ENCOSTO Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e proteção, apresentando textura em sua superfície externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural, por meio de encaixe sob pressão. Tal carenagem de contra assento apresenta espessura mínima predominante de 3,0 mm e possui raios nos quatro cantos da peça.  3. MECANISMO OPERACIONAL Mecanismo com chapa da plataforma de assento com espessura mínima de 2,65 mm, dispondo de, no mínimo, a furação diretor (160 x 200 mm), com conificação para receptação do curso do pistão através de cone Morse. Assento com inclinação fixa entre -2º e -7º, com ajuste milimétrico de altura do assento, acionado por meio de alavanca excêntrica, com manípulo ergonômico injetado em termoplástico polipropileno copolímero cuja largura, na porção que permite a empunhadura por parte do usuário, seja de 55 mm. 
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	51466 - CADEIRA MODELO MÉDIA FIXA SEM BRAÇO QUATRO PES COR TECIDO  PRETA  
CADEIRA MODELO MÉDIA FIXA SEM BRAÇO QUATRO PES COR TECIDO  PRETA  . ASSENTO  1.1 ESPUMA DO ASSENTO - Assento manufaturado a partir de espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com característica de pouca ou nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância postural e borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, em consonância com disposto  da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura e profundidade de superfície entre 460 e 480 mm, além espessura média predominante da espuma de: 40 mm.  1.2 COMPENSADO ESTRUTURAL DO ASSENTO - Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, à partir de madeiras oriundas de manejos sustentáveis, apresentando lâminas com espessura máxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12 mm.  1.3 CONTRA CAPA DO ASSENTO Contra capa injetada em polipropileno copolímero para assento, com espessura mínima predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que formam os cantos da peça, apresentando 04 orifícios guias com pinos de encaixe por pressão, para fixação da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeção em cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porção traseira, um acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injeção, com abertura horizontal, no plano transversal, mínima de 140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que são de 5 mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira.  2. ENCOSTO  2.1 ESPUMA DO ENCOSTO Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgânico, manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio da região lombar do usuário em consonância com disposto da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no mínimo, 400 mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas características de anatomia, a espuma deverá apresentar as mesmas características físicas e mecânicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais do encosto: Largura: entre 380 e 400 mm Extensão vertical: entre 340 e 360 mm Espessura mínima predominante: 35 mm  2.2 ESTRUTURAL DO ENCOSTO -  Encosto estruturado em peça injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressão.  2.3 CONTRA CAPA DO ENCOSTO Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e proteção, apresentando textura em sua superfície externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural, por meio de encaixe sob pressão. Tal carenagem de contra assento apresenta espessura mínima predominante de 3,0 mm e possui raios nos quatro cantos da peça.  3.Pés fixos  Pés em tubo de aço de 7/8 polegada, em estrutura soldada, em monobloco, fixada ao assento com 4 parafusos sextavados, com porcas de garras de aço, com sapatas de borracha, pintura em epóxi pretofosco, pelo sistema eletrostático e curada em estufa. 
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	51467 - CADEIRAS OPERACIONAL ESPALDAR MÉDIO COM BRAÇO  CORSA E BASE TIPO SKI EM TECIDO NA COR PRETA
CADEIRAS OPERACIONAL ESPALDAR MÉDIO COM BRAÇO  CORSA E BASE TIPO SKI EM TECIDO NA COR PRTA E PÉS NA COR PRETO FOSCO, COR TECIDO  PRETA  ESPUMA DO ASSENTO  Assento manufaturado a partir de espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com característica de pouca ou nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância postural e borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, em consonância com disposto da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura e profundidade de superfície entre 460 e 480 mm, além espessura média predominante da espuma de: 40 mm.   1.2 COMPENSADO ESTRUTURAL DO ASSENTO Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, à partir de madeiras oriundas de manejos sustentáveis, apresentando lâminas com espessura máxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12 mm.   1.3 CONTRA CAPA DO ASSENTO Contra capa injetada em polipropileno copolímero para assento, com espessura mínima predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que formam os cantos da peça, apresentando 04 orifícios guias com pinos de encaixe por pressão, para fixação da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeção em cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porção traseira, um acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injeção, com abertura horizontal, no plano transversal, mínima de 140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que são de 5 mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira.  2.0 ENCOSTO   2.1ESPUMA DO ENCOSTO Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgânico, manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio da região lombar do usuário (em consonância com disposto da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no mínimo, 400 mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas características de anatomia, a espuma deverá apresentar as mesmas características físicas e mecânicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais do encosto: Largura: entre 380 e 400 mm Extensão vertical: entre 340 e 360 mm Espessura mínima predominante: 35 mm    2.2 ESTRUTURAL DO ENCOSTO Encosto estruturado em peça injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressão, bem como apresenta dois pontos de fixação para extensor do encosto do mecanismo ou suporte tubular fixo do encosto para cadeira fixa de diálogo ou longarina. Ainda permite a fixação do suporte de encosto ao estrutural através de caneca articulada injetada em termoplástico copolímero, com pela interna em borracha vulcanizada ou elastômero, que permite oscilação no eixo horizontal do encosto, ideal para adaptar-se às costas do usuário entre as constantes alternâncias posturais ao longo do expediente de uso do móvel.   2.3 CONTRA CAPA DO ENCOSTO Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e proteção, apresentando textura em sua superfície externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural, por meio de encaixe sob pressão. Tal carenagem de contra assento apresenta espessura mínima predomin
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	51469 - CADEIRA MODELO MÉDIA LONGARINA 03 LUGARES  COR TECIDO  PRETA  
CADEIRA MODELO MÉDIA LONGARINA 03 LUGARES  COR TECIDO  PRETA  . ASSENTO  1.1 ESPUMA DO ASSENTO: Assento manufaturado a partir de espumas flexíveis de poliuretano injetadas (moldadas), com característica de pouca ou nenhuma conformação na base do assento para garantir alternância postural e borda frontal arredondada para não prejudicar a circulação sanguínea dos membros inferiores do usuário, em consonância com disposto  da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990. Aspectos dimensionais do assento: Assento: largura e profundidade de superfície entre 460 e 480 mm, além espessura média predominante da espuma de: 40 mm.  1.2 COMPENSADO ESTRUTURAL DO ASSENTO Assento estruturado em compensado multilaminado, resinado e prensado, à partir de madeiras oriundas de manejos sustentáveis, apresentando lâminas com espessura máxima de 1,5 mm cada, implicando em uma espessura do compensado de 12 mm.  1.3 CONTRA CAPA DO ASSENTO Contra capa injetada em polipropileno copolímero para assento, com espessura mínima predominante de 2,0 mm, dotada de raios de nas quatro intersecções que formam os cantos da peça, apresentando 04 orifícios guias com pinos de encaixe por pressão, para fixação da contra capa ao compensado estrutural, além de possuir ressaltos moldados na matriz de injeção em cada orifício para fixação dos mecanismos e braços. A contra capa injetada em polipropileno para assento possui, em sua porção traseira, um acabamento em “U” invertido, à partir de dois rebaixos criados no projeto da matriz de injeção, com abertura horizontal, no plano transversal, mínima de 140 mm e, vertical de 55 mm, medidas desprezando os raios das bordas inferiores, que são de 5 mm. Tal acabamento permite excelente integral estética entre o mecanismo e o conjunto de assento da cadeira.  2. ENCOSTO  2.1 ESPUMA DO ENCOSTO Encosto do tipo espaldar médio, de formato orgânico, manufaturado em espuma flexível de poliuretano injetada, tipo HR, isenta de CFC, apresentando conformação anatômica para apoio da região lombar do usuário em consonância com disposto da Norma Regulamentadora nº 17 do Ministério do Trabalho e Emprego, regulamentada pela Portaria nº 3.751, de 1990, apresentando raio de curvatura transversal de, no mínimo, 400 mm, além de curvatura longitudinal, para perfeita acomodação das costas do usuário. Além dessas características de anatomia, a espuma deverá apresentar as mesmas características físicas e mecânicas especificadas para a espuma de assento. Aspectos dimensionais do encosto: Largura: entre 380 e 400 mm Extensão vertical: entre 340 e 360 mm Espessura mínima predominante: 35 mm  2.2 ESTRUTURAL DO ENCOSTO Encosto estruturado em peça injetada em alta pressão à partir de polipropileno copolímero, termoplástico virgem, 100% reciclável, com espessura mínima predominante de 4,0 mm, provido de aletas de reforço estrutural. Estrutural provido de raio nos quatro cantos da peça e quatro pontos de fixação para capa, que é alojada por meio de encaixe sob pressão.  2.3 CONTRA CAPA DO ENCOSTO Carenagem para contra encosto injetada em polipropileno copolímero, dispensado o uso de perfis de borda para acabamento e proteção, apresentando textura em sua superfície externa, dotada de quatro pontos para fixação ao estrutural, por meio de encaixe sob pressão. Tal carenagem de contra assento apresenta espessura mínima predominante de 3,0 mm e possui raios nos quatro cantos da peça.  3.Longarina   Formada por , tubo transversal de sustentação dos assentos de seção retangular, manufaturado em aço carbono, com medida mínima de 50 x 30 x 1,5 mm e entre centros de flanges de 670 mm, com plataforma tipo flange universal, com duas furações (125 x 125 e 160 x 200 mm) para fixação do assento. Esta plataforma deverá ser manufaturada em chapa de espessura mínima de 2,25 mm com vincos e conformações que melhoram a sua performance mecânica, estrutura montado através de solda mig. Tratamento de superfície por pint
COPIATIC
	Un
	10
	 967,85
	 9.678,50

	1
	25
	51470 - DIVISÓRIA. DE DRYWALL (Gesso Acartonado)  Sistema de construção a seco de paredes.
DIVISÓRIA. DE DRYWALL (Gesso Acartonado)  Sistema de construção a seco de paredes, preenchida com lã de rocha acústica, com acartonado por fora, parecendo uma parede alvenaria, com estrutura em perfilados de aço zincado constituída por guias e montantes, na espessura de 90 mm, sobre os quais são fixadas as placas de gesso com chapas de gesso de alta resistência mecânica, acústica, umidade e ao fogo, com opção de fixação de moveis, nas paredes de drywall. Com acabamento, e 07 portas com fechaduras contendo duas chaves, nas seguintes salas: 02 salas do Departamento jurídico 01 sala do vice-prefeito 01 sala do secretario da administração 01 sala da secretaria  01 gabinete do prefeito 01 sala de licitação/sala de reunião  * CONFORME PROJETO ANEXO X 
COPIATIC
	M²
	220
	 184,25
	 40.535,00

	1
	26
	51472 - DIVISÓRIAS EUCATEX OU GESSO COM VIDRO  
DIVISÓRIAS EUCATEX OU GESSO COM VIDRO  Fornecimento e instalação de divisórias, referência Eucatex, linha Divilux 35, ou similar, tipo painel com 1,05 de Eucatex e 1,05 de vidro transparente , sendo que a parte fechada, com miolo de colmeia alta gramatura, revestidas com chapas de fibra de madeira prensada, referência Eucatex, ref. Formidur BP Plus, ou similar, na cor madeirado a definir. Os perfis do sistema serão de aço zincado dobrado, com pintura eletrostática epóxi poliéster pó, na cor a definir , com montantes predominantemente do tipo simples devendo, para possibilitar o fechamento de vão de parede, ser utilizado pelo menos 1 (um) montante duplo por parede montada, inclusive junto às descidas de pontos elétricos em divisórias. O vidro utilizado para as bandeiras será do tipo liso, transparente, incolor e terá espessura mínima de 3 mm, fixado com baguetes plásticos (mangueira cristal ou espuma plástica cilíndrica), com 25 portas conforme projeto em anexo piso térreo e superior: ou, Divisórias de Drywall (Gesso Acartonado), sistema de construção a seco de paredes, com acartonado por fora, parecendo uma parede alvenaria, com estrutura em perfilados de aço zincado constituída por guias e montantes, na espessura de 90 mm, sobre os quais são fixadas as placas de gesso com chapas de gesso de alta resistência mecânica, umidade e ao fogo, e 1,05 de vidro transparente , sendo que a parte fechada, com opção de fixação de moveis, nas paredes de drywall. Com acabamento, e 07 portas com fechaduras contendo duas chaves.  * CONFORME PROJETO ANEXO X 
COPIATIC
	M²
	250
	 174,80
	 43.700,00

	Total 
	 347.784,00
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